Informacja Techniczna

imparat® Polska - farby profesjonalistéw

MARATHONIT - EP - Deckbeschichtung
MARATHONIT - EP - Warstwa Nawierzchniowa

(zgodna z PN-EN-ISO-12944)

Rodzaj materiatu:

Zakresy stosowania:

Odcien barwy:
Stopien potysku:
Masa wiasciwa:
Lepkosé:

Zawartos¢ czesci statych
(objetosciowo):

Zawartos¢ czesci statych
(wagowo):

Spoiwo podstawowe:

Podstawowa pigmentéw:

Stosunek wymieszania:

Czas stanu plastycznego:

(odnoszony do 20°C)

Opakowanie:

Skitadowanie:

Wiasnosci:

Wzajemna tolerancja z innymi

produktami:

Rozcienczanie:

dwuskfadnikowa farba nawierzchniowa na bazie zywicy epoksydowej

malowanie bezposrednie lub posrednie — w zaleznosci od rodzaju podtoza
powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych konstrukgji stalowych i zelbetonowych,
maszyn i urzadzen, posadzek itp. Jako barwna powtoka na metale kolorowe,
powierzchnie ocynkowane. Daje powloke twardg o duzej odpornosci na Scieranie,
wysoce wytrzymatg na okreslone srodki chemiczne, oleje, smary. Dzigki dobrej
odpornosci i wytrzymatosci oraz tatwe usuwanie z powtoki szkodliwych substanciji,
trucizn itp.; Marathonit EP doskonale nadaje si¢ na podtoza gdzie wymagane
sg warunki aseptyczne.

bialy, bezowy, szary, brazowy, czarny, kolory wg karty RAL

potpotysk do satynowego potysku

ok. 1,43 g/ml, zaleznie od odcienia barwy.

tiksotropowa.

ok. 62 %, zaleznie od odcienia barwy

ok. 76%

491 g/l

lakier podstawowy: zmodyfikowana zywica epoksydowa
utwardzacz: poliamid

nieorganiczne pigmenty barwigce oraz wypetniacze.

lakier podstawowy : utwardzacz = 4 : 1 (czes$ci wagowych).

Przed naktadaniem nalezy dobrze wymiesza¢ ze sobg za pomocag mieszalnika
lakier podstawowy i utwardzacz. Nalezy przy tym unika¢ pecherzy powietrza.
Najlepsze wyniki osigga sie przez zastosowanie przelewania.

W zaleznosci od temperatury zaleca sie okres reakcji wstepnej do 30 min.

ok. 8 godzin.
Przy wyzszych temperaturach okres ten ulega skréceniu.

10 kg (wigcznie z utwardzaczem).
Podwadjny pojemnik dwusktadnikowy.

ok. 12 m-cy w oryginalnie zamknietych pojemnikach z oddzielonymi od siebie
skfadnikami.
Nie sktadowa¢ w temperaturze ponizej +5°C.

tatwos$¢ rozprowadzania, wysoce odporna na $cieranie, dobre wtasnosci krycia oraz
szybkie schniecie. Daje powierzchnige odporng na wptywy mechaniczne oraz
warunkowo takze chemiczne w $rodowisku agresywnym. Réwnomiernie
rozlewajgca sie dajgc trwatg powtoke odporng na wilgoc.

nie podano

IMPARAT- rozcienczalnik specjalny V 16




P t . dloza: nowa stal nalezy poddaé obrobce strumieniowej do SA 2,5.
rzygotowanie podioza: Podtoze musi by¢ suche, wolne od smaréw, olejow i pytéw;
usungc¢ nie przyczepione stare warstwy.
Miejsca uszkodzone nalezy przygotowac stosownie do ST 2 oraz pomalowaé
przy uzyciu farby podktadowej Marathonit-EP, Marathonit-EP-Pytu cynkowego
lub Marathonit-EP-Fosforan cynku.
Uwaga: W przypadku naktadania produktu na beton podtoze musi by¢
wysezonowane min. 28 dni, a wilgotnos¢ podtoza nie powinna by¢
wyzsza niz 3 %. Wylewka betonowa powinna by¢ wykonana z betonu o klasie
min. B25. Na podtozach porowatych np. beton doktadng ilo$¢ zuzycia
sprawdzi¢ za pomocg malowania prébnego.

Naktadanie: malowanie pedzlem, watkiem, natryskiwanie.

Tabela natrys kiwania: Pneumatyczne Hydrodynamiczne
Cisnienie natrysku 4 -6 bar 150-200 bar
Wielkos¢ dyszy 1-1,5mm 0,013-0,018"
Liczba warstw 1-2 1
Rozcienczenie 10 % maks. 5 % maks.

Temperatura naktadania: 275 - 303 K (+5 do +30°C).

- Zwracac uwage na punkt rosy -
Optymalna temperatura naktadania - +20°C.

Czas schniecia: suchos¢ migdzyokres min. do nastepnego malowania -8 godz.
(przy 20°C / 65 % wilgotnosci Eigtélg%vzvjal migdzyokres max. do nastepnego malowania-72 godz.
wzglednej)

Peine utwardzenie; 7 dni

Odpornosé na temperatury: ok. 80°C w zaleznosci od koloru

(Srodowisko suche):

Zuiycie (teoretyczne): ok. 130 g/m” przy 60 um zalecanej grubosci warstwy suche;j.
Mozliwe jednokrotne natozenie grubosci do 80 ym warstwy suchej.

Czyszczenie narzedzi i przyrzqdéw: IMPARAT- rozcienczalnik specjalny V 16

Standardowy system powlok: mozliwe jest kilka systemow; prosimy zazgdac¢ konsultacji techniczne;j.

U .. Produkt przed zastosowaniem sprawdzié, czy odpowiada zaméwionemu
wagl: kolorowi. Aby unikng¢ réznic w odcieniu barw nalezy na jedng powierzchnie
nakfadac¢ farbe z tej samej szarzy produkcyjne;j.

Szczegotowe zalecenia zwigzane z bezpieczenstwem dotyczace produktu
znajduja sie na karcie bezpieczenstwa wyrobu.

Oznakowanie: lakier tatwopalny. Stosowac tylko w pomieszczeniach
podstawowy: o dobrej wentylaciji
utwardzacz: tatwopalny, nisko toksyczny.

Zawiera ksylen.

Stosowac tylko w pomieszczeniach o dobrej wentylacji.
Szkodliwy dla zdrowia przy wdychaniu, potknieciu i w
kontakcie ze skorg.

IMPARAT Farbwerk Iversen & Mahl GmbH & Co. Niemcy

reprezentowany w Polsce przez IMPARAT — Polska.

Podane wyzej dane niniejszej instrukcji technicznej odpowiadajg najnowszemu stanowi posiadanych przez nas do$wiadczen.
Woyklucza sie jednakze odpowiedzialno$¢ i zobowigzania producenta z tego tytutu, ze wzgledu na réznorodno$¢ zastosowan
i sposobéw wykonywania prac lakierniczych.

W przypadku wydania nowe;j instrukcji wczes$niejsze wydania tracg waznos$¢.



